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@ Anlage zum Verarbeiten von Textilfasern mit einer Vorrichtung zum Ermitteln von Fremdkorpern 
innerhalb von bzw. zwischen den Textilfaserf locken. 

© Urn bei der Anlage mit einer Vorrichtung zum Ermitteln 
von Fremdkorpern (8), wie Metallteilen. Drahten oder 
dgl., innerhalb von bzw. zwischen Textilfaserf locken (7), 
insbesondere aus Baumwolle und/oder Chemiefasern, eine 
sichere Erkennung und einfache Entfernung der Fremdkor- 
per zu erreichen, sind die Faserflocken (7) in einer losen 
Schuttung angeordnet. Es ist eine Einrichtung (9, 9a bis 9n) 
vorgesehen. bei der zur Ermittlung der Fremdkorper (8) 
eine Mehrzahl von Sensoren (9a bis 9n) uber die Breite 
nebeneinander angeordnet ist. 
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zeichnerisch dargestellteri AusfGhrurtgsbeispielen 
naher eriautert 
Es zeigt: 

Rg. 1a die Anordnung der Vorrichtung zum Ermit- 
teln von Fremdk6rpern zwischen einer Rockenbe- 
schickungseinrichtung und einer Karde 
(Seitenansicht), 

Rg. 1b einen Ausschnitt aus Rg. 1a. 

Rg. 1c eine Draufsicht auf Rg. 1b. 

Rg. 2 ein Blockschaltbiid der Verbindung zwi- 
schen den Sensoren und der Auswerteeinrichtung, 

Rg. 3 ein Blockschaltbiid fflr die Auswerteein- 
richtung, 

Rg. 4a schematisch in Seitenansicht die Vorrich- 
tung zum Ermitteln von Fremdkorpern mit Tastwalze, 

Rg. 4b eine Detailansicht der Tastwalze mit Me- 
talldetektor (Sensor), 

Rg. 5 eine Einrichtung zur Entfernung der 
Fremdkorper mit Rohrweiche und 

Rg. 6 eine Einrichtung zur Entfernung der 
Fremdkorper mit Klappe. 

In Rg. 1a sind in Seitenansicht eine Flockenspei- 
sereinrichtung 1, z.B. Trutzschler-EXACTAFEED 
FBK, und eine Karde 2, z.B. TrGtzschler-EXACTA- 
CARD DK 715, dargestellt, wobei zwischen den Ab- 
zugswalzen 3, 4 der Rockenspeisereinrichtung 1 
und der Speisewalze 5 der Karde 2 eine ortsfeste 
Aufiageflache 6, z.B. ein Uberfuhrungsblech, an- 
geordnet 1st Wie Rg. 1b im Detail zeigt, liegt auf der 
Aufiageflache 6 ein Faserflockenvlies 7 auf, das 
sich in Richtung des Pfeiis A (Rg. 1a) bewegt Inner- 
halb des Faserflockenvlieses 7 sind schematisch 
Metallteile ais Fremdkorper 8 dargestellt. Oberhalb 
des Faserflockenvlieses 7 1st eine Einrichtung 9 an- 
geordnet, bei der gem§ss Rg. 1c zur Entfernung 
der Fremdkorper 8 eine Mehrzahl von Sensoren 9a 
bis 9n Ober die Breite nebeneinander angeordnet 
sind. Im Betrieb wird die aufliegende Faserflocken- 
schicht 7 uber die ortsfeste Aufiageflache 6 relativ 
zu der ortsfesten Einrichtung 9 zur Ermittlung der 
Metallteile 8 fortbewegt, wobei das Faserflockenv- 
lies 7 an einem Ende durch die Walzen 3, 4 gescho- 
ben und an dem anderen Ende durch die Speisewal- 
ze 5 gezogen wird. Da die Einrichtung 9 auf beweg- 
te Metallteile 8 reagiert, werden auf diese Weise 
die metallischen Fremdkorper in dem sich bewegen- 
den Faserflockenvlies 7 ermittelt Die Walzen der 
Karde 2, z.B. die Speisewalze 5, der Vorreisser 10, 
die Trommel 1 1 , der Abnehmer 1 2, weisen nach Fig. 1 a 
eine Garnitur auf, die durch die metallischen Fremd- 
korper 8 beschadigt werden kann. 

Nach Rg. 2 sind die Sensoren 9a bis 9n der Ein- 
richtung 9 elektrisch mit einer Auswerteeinrichtung 
13 verbunden, die die elektrischen Signale der Sen- 
soren 9a bis 9n zur Unterscheidung der metalli- 
schen Fremdkorper 8 von den Faserfiocken des 
Vlieses 7 verarbeitet Die Auswerteeinrichtung 13 
vermag ausserdem den Ort des Fremdkorpers 8 zu 
vermitteln, je nachdem, welcher der Sensoren 9a 
bis 9n ein elektrisches Signal abgibt Die Auswerte- 
einrichtung 13 steht elektrisch mit der Kardensteue- 
rung 14 In Verbindung, wodurch z.B. der Antrieb 
der nachgeschalteten Karde 2 abgeschaltet werden 



kann, wodurch verhindert wird, dass das Vlies 7 mit 
dem Fremdkorper 8 durch die Speisewalze 5 einge- 
zogen wird. Die Auswerteeinrichtung 13 ist noch mit 
einer Anzeigeeinrichtung 15 verbunden, die das 

5 Vorhandensein und gegebenenfalls den Ort der 
Fremdkorper 8 anzeigt. 

Ein besonderer Vorteil besteht darin, dass die 
Metallsucheinrichtung 9 eine Reihe von Sensoren 
9a bis 9n aufweist, die nebeneinander und quer 

10 Ober dem einlaufenden Vlies 7 angeordnet sind. Je- 
der der Sensoren 9a bis 9n ist mit der Auswerteein- 
richtung 13 verbunden. Befindet sich nun ein Metail- 
teil 8 im Vlies 7, so spricht einer der Sensoren 9a 
bis 9n an, gibt eine Meldung zur Auswerteeinrich- 

15 tung 13, diese stoppt den weiteren Fasermaterialein- 
lauf und meldet der Bedienperson, in welchem Sek- 
tor (bzw. unter welchem Sensor 9a bis 9n) das Me- 
talttei! 8 liegt (vgl. Rg. 1c). Die Sensoren 9a bis 9n 
arbeiten nach dem Prinzip der induktiven Nahe- 

20 rungsschalter und sind zweckmassig noch wie folgt 
ausgebildet: 

1) Sie reagieren hauptsachlich auf bewegte_ Me- 
tallteile 8 und nicht auf das darunterliegende Ober- 

25 fuhrungsblech 6; 

2) Sie arbeiten mit unterschiedlichen Frequen- 
zen, so dass sie nebeneinander angeordnet werden 
konnen und sich gegenseitig nicht storen. 

30 Die Sensoren 9a bis 9n konnen auch intern be- 
reits eine Auswerteeinrichtung und eine entspre- 
chende Anzeigeeinrichtung aufweisen. 

Rg. 3 zeigt ein Blockschaltbiid fQr die Auswerte- 
einrichtung 13, das ein Mikrocomputer Modell TMS 

35 der TrOtzschler GmbH & Co. KG, Monchenglad- 
bach, sein kann , der einen zentralen Mikroprozes- 
sor 16, einen Programmspeicher 17, einen Daten- 
speicher 18 und ein Interface 19 aufweist. An die 
Auswerteeinrichtung 13 sind die Einrichtung 9 

40 (Metallsucheinrichtung), die Anzeigeeinrichtung 15 
und die Kardensteuerung 14 (Abschalten des Fa- 
sermaterialtransports) angeschlossen. 

In Rg. 4a ist ein Ballenoffner 20, z.B. BLENDO- 
MAT BDT der TrOtzschler GmbH & Co. KG, M6n- 

45 chengladbach, dargestellt, der von der Oberflache 
einer Reihe von hintereinander aufgestellten Faser- 
ballen 21 mit einer Abnahmeeinrichtung mit Fraswal- 
zen 22a, 22b Faserfiocken ablost. Die Faser- 
fiocken werden pneumatisch durch einen Kanal 23 

50 und eine Forderleitung 24 einem Kondenser 25 zu- 
gefOhrt, dem eine Abstreifwalze 26 nachgeschaltet 
ist Der Kondenser 25 ist am oberen Ende eines 
Rockenfullschachtes 27 (Rockenspeisereinrich- 
tung) angeordnet, der zwei Ablieferungswalzen 

55 28a, 28b aufweist Unterhalb des FlockenfQII- 
schachtes 27 ist ein Transportband 29 vorgesehen, 
das ais Siebband ausgebildet ist. Zwischen den 
Bandbereichen 29a, 29b des Transportbandes 29 
ist einebsaugeinrichtung 30 (Unterdruckkammer) 

60 die dem oberen Bandbereich 29a besaugt und mit 
der Ansaugseite eines Ventilators 31 in Verbin- 
dung steht Die lose FaserfiockenschQttung 32 
(Schicht) auf dem Bandbereich 29a 1st relativ flach 
(dunn). Der obere Bandbereich 29a bewegt sich in 

65 der durch den Pfeil B gezeigten Richtung. Dem 
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Transportband 29 ist ein weiteres Transportband 33 
nachgeschaltet, wobei zwischen den beiden Trans- 
portbandern 29, 33 ein Zwlschenraum vorhanden 
ist unterhalb dessen ein Abfallbehalter 34 ange- 
ordnet ist Am anderen Ende des Transportbandes 
33 ist eine Absaugeinrichtung 35 fur die Faser- 
flocken vorhanden. Oberhalb des oberen Berei- 
ches 29a des Transportbandes 29 ist als Metall- 
sucheinrichtung eine Tastwalze 36 vorhanden, die 
auf die Faserflockenschuttung 32 drGckt Die Tast- 
walze 36a ist Qber ein Lager 36b ortsfest gelagert 
Nach Rg. 4b ist die Tastwalze als Hohlwalze mit ei- 
nem Mantel 36a ausgebiidet der sich in Richtung 
des Pfeils C dreht Der Mantel 36a besteht zweck- 
massig ebenso wie das Transportband 29 aus einem 
nichtmetallischen Werkstoff. Im Innenraum der 
Tastwalze 36 ist eine Mehrzahl von Sensoren 9a 
bis 9n nebeneinander angeordnet Mit 9' ist gestri- 
chelt der Einwirkbereich der Sensoren 9a bis 9n in 
die Flockenschicht 32 hinein gezeigt Mit 40 ist ein 
metallischer Fremdkorper bezeichnet Der Tastwal- 
ze 36 sind eine Auswerteeinrichtung 13 zur Unter- 
scheidung der Fremdkorper von den Faserflocken 
und eine Schaiteinrichtung 38 nachgeordnet, die mit 
dem Antriebsmotor 39 fur das Transportband 33 in 
Verbindung steht. Der Antriebsmotor 39 bewirkt ei- 
ne Drehrichtungsumkehr, so dass sich das Trans- 
portband 33 in zwei Richtungen bewegen kann (s. 
Pfeil D). In Rg. 4a bewegt sich der obere Teil des 
Transportbandes 33 in der durch den Pfeil E ge- 
kennzeichneten Richtung, wodurch bewirkt wird, 
dass ein Teil des auf dem Wandbereich 29a aufiie- 
genden Faserflockenvlieses mit einem Fremdk5r- 
per 40 nicht auf das Transportband 33, sondem in 
den Behalter 34 gelangt 

Im Betrieb liefert der Rockenfullschacht 27 
(Lieferstelle) Ober eine Breite von ca. 1 m das Fa- 
sermaterial in Form von Rocken nach unten fallend 
ab. Unter der Ablieferungsstelie befinden sich das 
Transportband 29 (Siebband), welches unter Saug- 
zug steht Das Siebband wird Qber Rolien 29c, 29d 
angetrieben in eine Richtung bewegt Die Geschwin- 
digkert des (nicht dargesteliten) Antriebsmotors 
(z.B. fur die Rolie 29c, die Roile 29d kann mitiaufen) 
ist einstellbar. Mittels dieser Vorrichtung entsteht 
eine verhaltnismassig gleichmassige RockenschOt- 
tung 32, deren Dichte Qber die Transportgeschwin- 
digkeit des Siebbandes in gewGnschter Weise ange- 
passt werden kann. Der Saugzug fQhrt einerseits 
dazu, dass die Rocken 32 komprimiert werden und 
somit die Oberflache verringert wird, und anderer- 
seits dazu, dass bei der Bewegung des Transport- 
bandes 29 keine starken Reiativgeschwindigkeiten 
zwischen dem Band 29 und den Rocken 32 entste- 
hen. Von oben wird mit der Tastwalze 36, die die 
Sensoren 9a bis 9n enthalt (s. Rg. 4b), Qber die 
Breite das Fasermaterial 32 nach metallischen 
Fremdkorpem 40 abgetastet In dem Auswertege- 
rat 37 werden die Fremdkorper als solche und ins- 
besondere derjenige Bereich, in dem sie in dem Fa- 
serflockenmateriai 32 vorhanden sind, erkannt 
Dem Transportband 29 (Siebband) folgt das weitere 
Transportband 33, welches einen geringen Spalt zu 
dem vorherigen (der Rolie 29 zugeordneten) Ban- 
dende aufweist Durch Drehrichtungsumkehr der 



Roilen des Bandes 33 kann das Fasermaterial 32 mit 
den ermittelten Fremdkorpem 40 durch den Spalt 
nach unten ausgeschieden werden. 
Nach Rg. 5 ist dem Transportband 29 die Absau- 

5 geinrichtung 35 nachgeschaltet die Qber einen Fa- 
sertransportbandventilator 41 mit der F5rderleitung 
42 verbunden ist An die Fdrderteitung 42 ist eine 
Rohrweiche 43 angeschlossen, die mit dem Schait- 
gerat 38 (s. Rg. 4a) in Verbindung steht Sofem 

10 Fremdkdrper 40 im Fasermaterial 32 ermittelt wor- 
den sind, gibt die Schaiteinrichtung 38 einen Impuls 
an die (nicht dargestellte) Antriebsrichtung fur die 
Rohrweiche 43, die in die (gestrichelt dargestellte) 
Position 43a schwenkt (s. Pfeil F). 

15 Rg. 6 zeigt eine AusfQhrungsform, bei der nach 
Erkennen der Fremdkorper, z.B. Fremdfasern, an 
einer Stelle, die im Materialftuss hinter der Aufnah- 
mestelle durch die Tastwalze 36 liegt mit einem 
SaugrOssel 45 die Rocken mit dem unerwQnschten 

20 Metallstuck 40 entfemt werden. Das so ausge- 
schiedene Material wird als Abfall deklariert Der 
SaugrOssel 45 steht Ober eine Transporteinrich- 
tung 46 mit der Ansaugseite eines Ventilators 47 in 
Verbindung. In der Leitung 46 ist eine schwenkbare 

25 Klappe 48 vorgesehen, deren Antriebseinrichtung 
49 mit dem Schaltgerat 38 (s. Rg. 4a) in Verbindung 
steht Sofem Fremdkorper 40 im Fasermateriai 32 
ermittelt worden sind, gibt die Schaiteinrichtung 38 
einen Impuls an die Antriebseinrichtung 49 fur die 

30 Klappe 48, die nach unten ausschwenkt (s. Pfeil H), 
so dass das Fasermaterial mit dem Fremdkorper 
aus der Leitung 46 ausgeschieden wird. Wenn der 
SaugrOssel 45 aus mehreren Einzelelementen 
(Sektionen) Qber die Breite ausgebiidet wird und in- 

35 nerhalb der Tastwalze 36 mehrere Sensoren 9a bis 
9n ebenfalls Ober die Breite angeordnet sind, so er- 
reicht man, dass sehr kleine Rockenmengen des 
Vlieses 32 zusammen mit dem Metallteil 40 ausge- 
schieden werden. Zur Entfernung wird (in nicht dar- 

40 gestellter Weise) nur derjenige Sektor des 
Saugrussels 45 an den Ventilator angeschlossen, 
der sich oberhalb des Bereichs des Fiockenvlieses 
32 befindet, in dem das Metallteil 40 vorhanden ist 

45 PatentansprOche 

1. Anlage zum Verarbeiten von Textilfasem, ins- 
besondere aus Baumwolle und/oder Chemiefasern, 
mit einer Vorrichtung zum Ermitteln von Fremdkdr- 

50 pern, insbesondere Metaliteilen Oder Drahten, in- 
nerhalb von bzw. zwischen den Textilfaserfiocken, 
dadurch gekennzeichnet dass die Faserflocken (7; 
32) in einer losen SchQttung angeordnet sind und 
dass eine Einrichtung (9, 9a bis 9n) vorgesehen ist, 

55 bei der zur Ermittlung der Fremdk6rper (8; 40) eine 
Mehrzahl von Sensoren (9a bis 9n) Qber die Breite 
nebeneinander angeordnet ist 

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine ortsfeste Aufiagestelle (6) vor- 

60 gesehen ist, Qber die die aufiiegende Faserflocken- 
schicht (7) relativ zu der ortsfesten Einrichtung (9) 
zur Ermittlung der Metallteile (8) fortbewegt wird. 

3. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet dass eine Transporteinrichtung, z.B. ein 

65 Transportband (29), vorgesehen ist, das die auflie- 
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gende Faserflockenschicht (32) zur Ermittlung der 
Metallteiie (4) relativ zu der ortsfesten Bnrichtung 
9; 36) fortbewegt 

4. Aniage nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Transportband (29) ein Sieb- 5 
band ist, das besaugt (31) wird. 

5. Aniage nach einem der AnsprOche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Auflageflache (6) 
oder der Transporteinrichtung (29) eine Faser- 
flockenbeschickungseinrichtung (1; 27) vorgelagert 10 
ist 

6. Aniage nach einem der AnsprOche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Sensoren (9a bis 
9n) induktive Schalter Oder Spulen sind. 

7. Aniage nach einem der AnsprOche 1 bis 6, da- 15 
durch gekennzeichnet, dass die Einrichtung zur Er- 
mittlung der Metallteiie eine Tastwaize (36) umfasst, 

die mit den Faserflocken (32) in Eingriff steht 

6. Aniage nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Mehrzahl der induktiven Senso- 20 
ren (9a bis 9n) innerhalb der Tastwaize (36) neben- 
einander angeordnet ist 

9. Aniage nach einem der AnsprOche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Metallsucheinrich- 
tung und die Auflageflache (6) oder die Transport- 25 
einrichtung (29) mit der Flockenbechickungseinrich- 
tung (27) unmittelbar einem BallenSffner (20) 
nachgeordnet sind. 

10. Aniage nach einem der AnsprOche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Metallsucheinrich- 30 
tung (9) und die Auflageflache (6) oder Transport- 
einrichtung (29) einem Reiniger oder einer Karde (2) 
vorgelagert sind. 

11. Aniage nach einem der AnsprOche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Metallsucheinrich- 35 
tung (9a bis 9n) eine Auswerteeinrichtung (13) nach- 
geordnet ist, die uber die Sensoren (9a bis 9n) den 

Ort der Fremdkorper (8; 40) zu ermitteln vermag. 

12. Aniage nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Auswerteeinrichtung (13) eine 40 
Einrichtung (33; 43, 48) zur Entfernung der Fremd- 
korper (8; 40) nachgeschaltet ist. 

13. Aniage nach einem der AnsprOche 1 1 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Auswerteein- 
richtung (13) mit einer Einrichtung (14) zur Abschal- 45 
tung des Antriebs der nachgeschalteten Maschine, 

wie dem Reiniger oder der Karde (2), in Verbindung 
steht. 
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